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1. powierzchnie pomiarowe
2. kabtak

3. tuleja z podziatkg wzdtuzng
4. obrotowy beben

5. pokretto sprzegfa ciernego
6. skala gtowna

7. podziatka poprzeczna

8. zacisk ustalajacy

Dane techniczne

Zakres pomiarowy: 0-25mm
25-50 mm
50-75mm
75-100 mm

Dokfadnosc: 0,01 mm

5°C - 40°C / 41°F - 104°F
Bez znaczenia ponizej 80% wilgotnosci wzglednej

Temperatura robocza:
Wplyw wilgotnosci:

Przygotowanie do pracy

Oczysci¢ powierzchnie pomiarowe i prowadnice. Do tego celu uzy¢ szmatki bawetnianej.
Nie uzywaé rozpuszczalnikéw lub kwasow.

Sprawdzi¢ potozenie zerowe i w razie potrzeby wyregulowa¢ dotgczonym kluczem, tak aby
linia opisana ,0" na bebnie pokrywata si¢ z pozioma linig skali. Uwaga! Beben dokreca¢
tylko pokrettem sprzegta ciernego, do momentu jego zadziatania. Nie dokreca¢ za pomocg
bebna, moze do doprowadzi¢ do przektamania pomiardw.

Uwaga! Mikrometry, ktérych zakres pomiarowy nie zaczyna si¢ od zera, zostaty
wyposazone w trzpien o dlugosci wygrawerowanej na nim. Pozwoli to sprawdzi¢ potozenie
zera.

Metoda pomiarowa

Beben mozna obraca¢ dopiero po odblokowaniu zacisku ustalajgcego. Rozsung¢
powierzchnie pomiarowe na odlegto$¢ nieco wiekszg niz mierzony przedmiot. Nastepnie
obracajac za pomocg bebna ustawi¢ zgrubnie, a nastepnie kontynuowac¢ dokrecanie
obracajgc pokretto sprzegta ciernego. Przesta¢ dokreca¢ gdy zadziata sprzegto, czyli

dalszy obrét pokretta nie bedzie powodowat obrotu bebna. Odczyta¢ wynik pomiaru wedtug
zasady pomiarowej widocznej na rysunku (11).

Uwaga! Zalecane jest zamocowanie mierzonego elementu lub mikrometru przed
rozpoczeciem pomiaru. Pozwoli to osiggna¢ najwigkszg doktadno$¢ pomiarowa.
Zalecane jest tez aby przeprowadzi¢ kilka pomiardw, tak aby uzyskac $rednig arytmetyczna
wynikow.

Konserwacja

Przyrzad powinien zawsze by¢ suchy i czysty (ptyny mogg uszkodzi¢ czesci ruchome).
Powierzchnie pomiarowe nalezy czysci¢ delikatnie szmatkg bawetniang. Nigdy nie nalezy
uzywac benzyny, acetonu ani innych rozpuszczalnikéw.
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1. measuring surfaces

2. bow

3. sleeve with longitudinal scale
4. rotating drum

5. friction clutch knob

6. main scale

7. cross scale

8. retaining clamp

Technical data

Measuring range: 0-25mm

25 - 50mm

50 - 75mm

75-100mm
Accuracy: 0.01mm
Operating temperature: 5°C-40"C/41°F-104"F
Humidity Effect: Negligible below 80% RH
Preparing for work

Clean the measuring surfaces and the guide. Use a cotton cloth for this purpose. Do not
use solvents or acids.
Check the zero position and adjust if necessary with the included key so that the line
marked ,0” on the drum matches the horizontal scale line. Note! Tighten the drum only with
the friction clutch knob until it engages. Do not tighten using the drum, as this may lead to
measurement errors.

Note! Micrometers whose measuring range does not start at zero are equipped with a pin
with a length engraved on it. This will allow you to check the zero position.

Measurement method

The drum can only be turned after the locking clamp has been unlocked. Spread the meas-
uring surfaces to a distance slightly greater than the measured object. Then, by turning the
drum, set roughly, and then continue tightening by turning the friction clutch knob. Stop
tightening when the clutch engages, i.e. further turning of the knob will not cause the drum
to rotate. Read the measurement result according to the measuring principle shown in
Figure (1I).

Note! It is recommended to secure the measured item or micrometer before starting the
measurement. This will achieve the greatest measurement accuracy.

It is also recommended to perform several measurements to obtain the arithmetic mean
of the results.

Maintenance

The device should always be kept dry and clean (liquids can damage moving parts).

The measuring surfaces should be cleaned gently with a cotton cloth. Never use gasoline,
acetone or other solvents.
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1. Messflachen

2. Bogen

3. Hiilse mit Langsskala

4. rotierende Trommel

5. Reibungskupplungsknopf
6. Hauptskala

7. Kreuzskala

8. Halteklammer

Technische Daten

Messbereich: 0-25mm
25-50 mm
50 - 75 mm
75-100 mm
Genauigkeit: 0,01 mm
Betriebstemperatur: 5°C-40"C/41°F-104°F
Feuchtigkeitseffekt: Vernachlassigbar unter 80 % relativer Luftfeuchtigkeit

Vorbereitung auf die Arbeit

Reinigen Sie die Messflachen und die Fiihrung. Verwenden Sie hierzu ein Baumwolltuch.
Verwenden Sie keine Lésungsmittel oder Sauren.

Uberpriifen Sie die Nullposition und korrigieren Sie diese gegebenenfalls mit dem mitgelie-
ferten Schiissel, sodass die Markierung ,0" auf der Trommel mit der horizontalen Skalen-
linie Ubereinstimmt. Hinweis! Ziehen Sie die Trommel nur mit dem Rutschkupplungsknopf
fest, bis sie einrastet. Ziehen Sie die Trommel nicht fest, da dies zu Messfehlern fiihren
kann.

Hinweis! Mikrometer, deren Messbereich nicht bei Null beginnt, sind mit einem Stift aus-
gestattet, auf dem eine Lange eingraviert ist. So kdnnen Sie die Nullposition dberprifen.

Messmethode

Die Trommel Iasst sich erst drehen, nachdem die Feststellklammer gelést wurde. Die
Messflachen etwas groBer als das Messobjekt auseinanderziehen. Durch Drehen der
Trommel grob einstellen und anschlieBend durch Drehen des Rutschkupplungsknopfes
weiter festziehen. Beenden Sie das Festziehen, wenn die Kupplung einrastet, d. h. ein
weiteres Drehen des Knopfes fiihrt nicht mehr zur Drehung der Trommel. Lesen Sie das
Messergebnis gemaR dem in Abbildung (I1) dargestellten Messprinzip ab.

Hinweis! Es wird empfohlen, das Messobjekt oder den Mikrometer vor Beginn der Messung
zu sichern. Dadurch wird die hdchste Messgenauigkeit erreicht.

Es wird auRerdem empfohlen, mehrere Messungen durchzufiihren, um den arithmetischen
Mittelwert der Ergebnisse zu erhalten.

Wartung

Das Gerat sollte immer trocken und sauber gehalten werden (Fliissigkeiten kénnen beweg-
liche Teile beschadigen).

Die Messflachen sollten vorsichtig mit einem Baumwolltuch gereinigt werden. Verwenden
Sie niemals Benzin, Aceton oder andere Losungsmittel.

RU

1. M3vMepeHe NoBepxHoCTel

2. nyK

3. pykaB C NPOAOMbHON LIKANoN
4. Bpaluatowmiicst 6apabaH

5. Pyyka (OpUKLIMOHHON MyDTbI
6. ocHOBHas Lukana

7. nonepeyHas Lukana

8. yaepXuBatoLLMIA 3aKUM

TexHuveckue AaHHble
[lnanasoH namepeHus: 0-25mm
25-50 mm
50 - 75 mm
75-100 Mm
To4HoCTb: 0,01 Mm
PaBouas Temnepatypa: 5°C-40°C/41°F-104°F

BrusiHve BNaxHoCTY: He3HauuTenbHoE Npu OTHOCUTENBHOI BNaXHOCTH Hike 80%
MoprotoBka k pabote

OumcTUTE M3MepUTENbHbIE NOBEPXHOCTU M HanpaensioLyio. Vcnonbayiite ans atoro
XronyaTobymaxHyio TkaHb. He 1cronbayiite pacTBOpUTENY UMK KUCAOTBI.

lposepbTe HyneBoe NONMOXeHUe 1 NI HEOBXOAUMOCTI OTPErynupyiiTe ero ¢ NOMOLLbIO
npunaraemoro knya Tak, Ytobbl MMHUS ¢ MapkupoBkoii «0» Ha GapabaHe coBnagana ¢
TOPU3OHTamNbHON NMHMeN Lkanbl. Mpumeyanne! 3atarvsaiite GapabaH TONMLKO C MOMOLLbI
PYuKi (DPUKLMOHHOI MyThI O TEX NOP, NOKa OHa He BOWAET B 3aLienneHue. He sataru-
BaiiTe ¢ nomoLLbto 6apabaHa, Tak kak 3T0 MOXET NPUBECTY K OLLUMBKaM U3MEepeHNs.

IMpumeyanmne! MUKPOMETPbI, AManas3oH M3MEPEHNst KOTOPbIX HE HAYMHAETCA C Hyns, Oc-
HalLieHbl LTUETOM C BbIrPaBMPOBaHHON Ha HEM ANMHOM. 3TO NO3BONMUT BaM MPOBEPUTL
HyneBOe MONOXeHNe.

Metoa usmepenuns

BapabaH MOXHO NOBOpaunBaTh TOMbKO NOCHe PasbrokMpoBKM 3axuMa. PasaBuHbTe U3Me-
puTenbHbIEe MOBEPXHOCTY Ha PaccTosHue, HEMHOTO BombLuee, YeM n3MepsieMblit 0BbeKT.
3aTem, noopaunsasi 6apabaH, rpybo ycTaHOBMTE, a 3aTeM MPOAOMKaiiTe 3aTsruBarb,
noBopaumBast pyyKy (ppuKLMOHHON MydThI. MpekpaTuTe 3aTaruBaTh, korma Mydta Boget
B 3aLenreHue, T. €. AanbHeliluee BpalleHe pyykv He MPUBEET K BpaLueHuto bapabaHa.
CuuTaiiTe pesynsTar U3MEpPEHNs B COOTBETCTBUM C MPUHLMMOM U3MEPEHHS, MOKa3aHHbIM
Ha pucyke (11).

Mpumeyanme! PekoMeHayeTcs 3akpenuTb U3MepsieMblit MPeAMET U MUKPOMETP nepes
HaYarnom MepeHus. ITo NO3BOAUT [OCTUYL HaBONbLIEN TOYHOCTU U3MEPEHMS.

Take peKOMEHZYeTCst NPOBECTY HECKONMbKO M3MEPEHWiA ANsi MONy4eHusi CPeSHero apud-
METUYECKOrO pe3ynbrarta.

06cnyxuBanue

YCTPONCTBO BCeraa crneayeT coaepkarb B CYXOM 1 YACTOM COCTOSHUW (XMAKOCTU MOryT
MOBPEAMTH ABIXYLLMECS YacTh).

/3amepuTenbHble NOBEPXHOCTY CEAYeT akkypaTHO O4MLLATb XION4aToBbyMakHOM TKaHbHo.
Hukoraa He ucnonb3yite GEH3NH, aLETOH UK Apyrve PacTBOPUTENN.

UA

1. BUMIPIOBaHHS MOBEPXOHb

2. nyK

3. 1inb3a 3 NO3LOBXHBOI) LUKANOK
4. obeprosuit bapabaH

5. pyyka (OpUKLIAHOO 34enmneHHs
6. oCHOBHa LLkana

7. nepexpecHa Lkana

8. dikcyrounii 3aTuckay

TexHiuHi gaHi
[lianasoH BumipioBaHHs: 0 - 25 mm
25-50 mm
50 - 75 mm
75-100 Mm
TOYHICTb: 0,01 mm
Po6oua Temnepatypa: 5°C-40°C/41°F-104°F

Bnnue Bonorocri: HeaHauHwit Hkye 80% BifHOCHOI BONOroCTi

MigrotoBka ao po6otu

OumCTiTb BUMIPHOBANbHI NOBEPXHi Ta HanpsiMHy. [iNs LbOro BUKOPUCTOBYWTE GaBOBHSHY
TKaHWHy. He BMKOPUCTOBYiTE PO34nHHIKM abo K1CnoTu.

MepeBipTe HyNbOBE NONOXeEHHS Ta 3a NOTpeby BifperynioiiTe Oro 3a [OMOMONOI0 Kiioya,
L0 [oAaeThes, LWoG NiHist 3 no3Haukoto «0» Ha GapabaHi 36iranacs 3 ropu3oHTanbHoH Mi-
Hieto wianu. Mpumitka! 3atsryiTe 6apabat nuLLe 3a AONOMOTOI0 Py4ky PPUKLIIHOT MydTI
10 3a4enneHHs. He 3ataryiite, BUKopUcToBYytouM 6apabaH, ocKinbki Lie MoXe Npu3BecTy
10 NoXnBOK BUMipHOBaHHS.

MpumiTkal MikpomMeTpy, Aiana3oH BUMIPIOBAHHSA AKWX HE MOYMHAETBLCS 3 HyNsl, OCHALLEHi
LITUGTOM 3 BUrPaBIpyBaHOI0 Ha HbOMY AOBXMHOI. Lie ,03BONNTL Bam nepeBipuTy Hynbo-
BE MOMOKEHHS.

MeToa BUMiptoBaHHS

BapabaH mMoxHa noBepTaTv nuLLe nicnst po3bnokyBaHHs (ikCyro4oro 3aTuckada. PoacyHb-
Te BUMIpoBanbHi MOBEPXHI Ha BiACTaHb, TPOXM Ginbluy 3a BUMIptoBaHUA 0BYexT. MoTiM,
nosepratoun bapabaH, HanalwTyite NpubnnaHo, a MoTIM NPOJOBXYWTE 3aTAryBaHHs, no-
BEpTalouN PyyKy PUKLIAHOT MydpTy. MPUNKMHITE 3aTAryBaHHS, KONM MydTa yBIMKHETbCS,
T06T0 Nofanblue NOBEpTaHHs Pyyku He Npu3seae Jo obepTaHHs bapabana. 3uuTaiite pe-
3ynbTaT BUMIPIOBAHHS BIANOBIAHO O NPUHLMMY BUMIPIOBAHHS, MOKa3aHOro Ha pucyHky ().

Mpumitka! PexomeHayeTbCS 3akpinuTI BUMIpIoBaHUiA npeameT abo MiKpoMeTp nepen no-
4aTkoM BUMiptoBaHHS. Lle A03BONUTL JOCAITY HABINBLLOT TOHHOCTI BIUMIpIOBAHHS.

TaKox pekoMeHaYETbCS BUKOHATY Kinbka BIMIPIOBaHb, W06 oTpumaTti cepeaHe apudme-
TU4HE pe3yneTarTie.

TexHiuHe 06CnyroByBaHHA

MpuCTpiAt 3aBXay Cnif TPUMATK CYXUM | YUCTAM (PIANHN MOXYTb MOLLKOAMTI PYXOMi Ya-
CTUHM).

BumiptoanbHi noepxHi cnif, 06epexHo oumLaTin 6aBOBHAHOK TkaHMHOI. Hikonu He Bu-
kopucToByiATe GEH3NH, aLETOH abo HLLi PO34MHHIKN.
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1. matavimo pavirSiai

2. lankas

3. rankové su iSilgine skale

4. besisukantis bugnas

5. trinties sankabos rankenélé
6. pagrindiné skalé

7. kryZminé skalé
8. tvirtinimo spaustukas

Techniniai duomenys

Matavimo diapazonas: 0-25 mm
25-50 mm
50-75 mm
75-100 mm
Tikslumas: 0,01 mm
Darbiné temperatra; 5°C-40°C/41°F-104"F
Drégmés poveikis: NereikSmingas esant Zemesnei nei 80 % santykinei oro
drégmei

PasiruoSimas darbui

Nuvalykite matavimo pavirsius ir kreiptuva. Tam naudokite medvilning $luoste. Nenaudokite
tirpikliy ar ragsciy.

Patikrinkite nuling padétj ir, jei reikia, pakoreguokite pridétu raktu taip, kad ant bigno esanti
linija, pazyméta ,0°, sutapty su horizontalia skalés linija. Pastaba! Bigna verZkite tik trinties
sankabos rankenéle, kol ji uzsifiksuos. Neverzkite naudodami biigna, nes tai gali sukelti
matavimo paklaidas.

Pastaba! Mikrometrai, kuriy matavimo diapazonas neprasideda nuo nulio, turi kaistj su
iSgraviruotu ilgiu. Tai leis jums patikrinti nulio padetj.

Matavimo metodas

Biigng galima pasukti tik atrakinus fiksavimo spaustuka. Matavimo pavirSius paskleiskite
atstumu, Siek tiek didesniu nei matuojamas objektas. Tada, sukdami bagna, apytiksliai
nustatykite ir teskite priverZimg sukdami trinties sankabos rankenéle. Nustokite priverzti,
kai sankaba sijungia, t. y. toliau sukant rankenéle, blignas nesisuks. Matavimo rezultata
nuskaitykite pagal Il paveiksle parodyta matavimo principa.

Pastabal Prie$ pradedant matavima, rekomenduojama pritvirtinti matuojama daiktg arba
mikrometra. Taip bus pasiektas didZiausias matavimo tikslumas.

Taip pat rekomenduojama atlikti kelis matavimus, kad baty gautas rezultaty aritmetinis
vidurkis.

Prieziiira

Prietaisg visada reikia laikyti sausa ir $vary (skys¢iai gali paZeisti judancias dalis).
Matavimo pavirsius reikia Svelniai valyti medvilniniu audiniu. Niekada nenaudokite benzino,
acetono ar kity tirpikliy.
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1. matavimo pavirSiai

2. lankas

3. rankové su iSilgine skale

4. besisukantis bugnas

5. trinties sankabos rankenélé
6. pagrindiné skalé

7. kryzminé skalé

8. tvirtinimo spaustukas

Techniniai duomenys

Matavimo diapazonas: 0-25 mm
25-50 mm
50-75 mm
75-100 mm
Tikslumas: 0,01 mm
Darbiné temperatra: 5°C-40°C/41°F-104°F
Drégmés poveikis: NereikSmingas esant zemesnei nei 80 % santykinei oro dré-
gmei

Pasiruosimas darbui

Nuvalykite matavimo pavirsius ir kreiptuvg. Tam naudokite medvilnine Sluoste. Nenaudo-
kite tirpikliy ar ragsci.

Patikrinkite nuling padétj ir, jei reikia, pakoreguokite pridétu raktu taip, kad ant biigno esanti
linija, pazyméta ,0°, sutapty su horizontalia skalés linija. Pastaba! Bigna verzkite tik trinties
sankabos rankenéle, kol ji uzsifiksuos. Neverzkite naudodami bdgna, nes tai gali sukelti
matavimo paklaidas.

Pastaba! Mikrometrai, kuriy matavimo diapazonas neprasideda nuo nulio, turi kaistj su
iSgraviruotu ilgiu. Tai leis jums patikrinti nulio padeétj.

Matavimo metodas

Bigng galima pasukti tik atrakinus fiksavimo spaustuka. Matavimo pavirsius paskleiski-
te atstumu, Siek tiek didesniu nei matuojamas objektas. Tada, sukdami bigna, apytiksliai
nustatykite ir teskite priverZimg sukdami trinties sankabos rankenéle. Nustokite priverzti,
kai sankaba jsijungia, t. y. toliau sukant rankenéle, blignas nesisuks. Matavimo rezultatg
nuskaitykite pagal Il paveiksle parodyta matavimo principa.

Pastabal Prie§ pradedant matavima, rekomenduojama pritvirtinti matuojama daiktg arba
mikrometra. Taip bus pasiektas didZiausias matavimo tikslumas.

Taip pat rekomenduojama atlikti kelis matavimus, kad bdty gautas rezultaty aritmetinis
vidurkis.

Priezilra

Prietaisg visada reikia laikyti sausg ir $vary (skysciai gali paZeisti judancias dalis).
Matavimo pavirsius reikia Svelniai valyti medvilniniu audiniu. Niekada nenaudokite benzino,
acetono ar kity tirpikliy.
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1. méridanas virsmas

2. loks

3. uzmava ar garenisku skalu
4. rotgjoSs cilindrs

5. berzes sajliga poga

6. galvena skala

7. Skérsméroga

8. fiksacijas skava

Tehniskie dati
Mérisanas diapazons: 0-25 mm
25-50 mm
50-75 mm
75-100 mm
Precizitate: 0,01 mm
Darba temperatra: 5°C-40°C/41°F-104°F

Mitruma ietekme: Nieciga zem 80% relativa mitruma

Gatavosanas darbam

Notiriet méri$anas virsmas un vadotni. Sim nolakam izmantojiet kokvilnas dranu. Nelietojiet
Parbaudiet nulles poziciju un, ja nepiecieSams, noregulgjiet to ar komplekta ieklauto
atslégu ta, lai linija, kas uz trumula atziméta ar 0", sakristu ar horizontalo skalas liniju.
Piezime! Pievelciet trumulu tikai ar berzes sajliga pogu, [1dz ta nofiksgjas. Nepievelciet,
izmantojot trumulu, jo tas var izraisit mérfjumu kludas.

Piezime! Mikrometri, kuru mérisanas diapazons nesakas no nulles, ir aprikoti ar tapu, uz
kuras iegravéts garums. Tas laus jums parbaudrt nulles poziciju.

MériSanas metode

Cilindru var pagriezt tikai péc blokéSanas skavas atbloké3anas. Izvietojiet mérisanas
virsmas nedaudz lielaka attaluma neka méritais objekts. Péc tam, pagrieZot cilindru, veiciet
aptuveni iestatiSanu un turpiniet pievilkSanu, pagriezot berzes sajiga pogu. Partrauciet
pievilkSanu, kad sajlgs nofiksgjas, t. i., turpmaka pogas pagrieana neizraisis cilindra
grieSanos. Nolasiet mérfjuma rezultatu saskana ar Il attéla paradito mérisanas principu.

Piezime! Pirms mériSanas uzsak3anas ieteicams nostiprinat méramo priekSmetu vai
mikrometru. Tas nodro$inas vislieldko mérfjumu precizitati.
Tapat ieteicams veikt vairakus mérfjumus, lai iegttu rezultatu vidéjo aritmétisko.

Apkope
lerfcei vienmeér jabat sausai un tirai (Skidrumi var sabojat kustigas dalas).
Mérvirsmas uzmanigi jatira ar kokvilnas dranu. Nekad nelietojiet benzinu, acetonu vai citus
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1. meranie ploch

2. luk )

3. objimka s pozdiZnou stupnicou
4. rotujlci bubon

5. gombik trecej spojky

6. hlavnd stupnica

7. krizova stupnica

8. upeviiovacia svorka

Technické tdaje
Rozsah merania: 0-25mm
25-50 mm
50 - 75 mm
75-100 mm
Presnost: 0,01 mm
Prevadzkova teplota: 5°C-40"C/41°F-104°F
Vplyv vihkosti: Zanedbatelny pod 80 % relativnej vihkosti

Priprava na pracu

Vycistite meracie plochy a vodidlo. Na tento Gel pouZite bavinent handri¢ku. NepouZivajte
rozpustadla ani kyseliny.

Skontrolujte nulovd polohu a v pripade potreby ju upravte pomocou priloZeného kltca tak,
aby sa Ciara oznatend ,0" na bubne zhodovala s vodorovnou &iarou stupnice. Poznamkal!
Bubon utahujte iba pomocou kolieska trecej spojky, kym nezapadne. Neutahujte pomocou
bubna, pretoZe to méZe viest k chybdm merania.

Poznamka! Mikrometre, ktorych meraci rozsah nezacina od nuly, st vybavené kolikom s
vygravirovanou dizkou. To vam umozni skontrolovat nulovi polohu.

Metoéda merania

Bubon je mozné otacat’ az po odomknuti blokovacej svorky. Meracie plochy roztiahnite
do vzdialenosti o nie€o vac3ej, ako je merany objekt. Potom otdCanim bubna nastavte
priblizne a pokracujte v utahovani ota¢anim gombika trecej spojky. Utahovanie prestarite,
ked sa spojka zapne, t. j. dalSie ota¢anie gombika nespdsobi otacanie bubna. Vysledok
merania odcitajte podfa principu merania znazorneného na obrazku (Il).

Poznamka! Pred zacatim merania sa odporuca zaistit merany predmet alebo mikrometer.
Tym sa dosiahne najvacsia presnost merania.

Taktiez sa odporic¢a vykonat niekolko merani na ziskanie aritmetického priemeru
vysledkov.

Udrzba
Zariadenie by malo byt vzdy suché a Cisté (kvapaliny moZu poskodit pohyblivé ¢asti).
Meracie plochy by sa mali jemne Cistit bavinenou handrickou. Nikdy nepouzivajte benzin,
aceton ani iné rozpustadla.

SK

1. meranie ploch

2. luk )

3. objimka s pozd|Znou stupnicou
4. rotujuci bubon

5. gombik trecej spojky

6. hlavna stupnica

7. krizova stupnica

8. upeviiovacia svorka

Technickeé udaje
Rozsah merania: 0-25mm
25-50 mm
50-75mm
75-100 mm
Presnost: 0,01 mm
Prevadzkova teplota: 5°C-40"C/41°F-104°F
Vplyv vihkosti: Zanedbatelny pod 80 % relativnej vihkosti

Priprava na pracu

Vy¢istite meracie plochy a vodidlo. Na tento t¢el pouzite bavinend handricku. Nepouzivajte
rozpustadla ani kyseliny.

Skontrolujte nulovd polohu a v pripade potreby ju upravte pomocou priloZeného kltca tak,
aby sa Ciara oznacend 0" na bubne zhodovala s vodorovnou ¢iarou stupnice. Poznamkal
Bubon utahujte iba pomocou kolieska trecej spojky, kym nezapadne. Neutahujte pomocou
bubna, pretoze to mdze viest k chybam merania.

Poznémka! Mikrometre, ktorych meraci rozsah nezacina od nuly, si vybavené kolikom s
vygravirovanou dizkou. To vam umozni skontrolovat nulovu polohu.

Metéda merania

Bubon je mozné otacat az po odomknuti blokovacej svorky. Meracie plochy roztiahnite do
vzdialenosti o nieco vacsej, ako je merany objekt. Potom ota¢anim bubna nastavte pribliz-
ne a pokracuijte v utahovani otaanim gombika trecej spojky. Utahovanie prestarite, ked sa
spojka zapne, t. j. dalSie otaéanie gombika nespdsobi otacanie bubna. Vysledok merania
od¢itajte podrfa principu merania znazoreného na obrazku (I1).



SK

Poznamka! Pred zaatim merania sa odportca zaistit merany predmet alebo mikrometer.
Tym sa dosiahne najvacsia presnost merania.

Taktiez sa odportica vykonat niekolko merani na ziskanie aritmetického priemeru vysled-
kov.

Udrzba
Zariadenie by malo byt vzdy suché a €isté (kvapaliny mdzu poskodit pohyblivé Easti).
Meracie plochy by sa mali jemne Cistit bavinenou handrickou. Nikdy nepouZivajte benzin,
acetdn ani iné rozpustadla.
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1. méréfellletek

2.

3. hosszanti skalajd hiively

4. forgd dob

5. strlédé tengelykapcsold gomb
6. f6 skala

7. keresztskala

8. rogzitébilincs

Miiszaki adatok

Mérési tartomany: 0-25mm
25-50 mm
50 - 75 mm
75-100 mm

Pontosség: 0,01 mm

5°C-40°C/41°F-104°F
Elhanyagolhaté 80% relativ paratartalom alatt

Uzemi hémérséklet:
Pératartalom hatésa:

Felkésziilés a munkara

Tisztitsa meg a méréfellileteket és a vezetdt. Haszndljon erre a célra pamutkendét. Ne
hasznaljon oldészereket vagy savakat.

Ellendrizze a nulla poziciot, és szlikség esetén allitsa be a mellékelt kulccsal ugy, hogy a
dobon 1év6 ,0” jeldlésti vonal egybeessen a vizszintes skalavonallal. Megjegyzés! A dobot
csak a surlddo tengelykapcsold gombjaval hizza meg, amig be nem kattan. Ne hiizza meg
a dobbal, mert ez mérési hibakhoz vezethet.

Megjegyzés! Azok a mikrométerek, amelyek mérési tartomanya nem nullanal kezdédik,
egy hosszusagu csappal vannak felszerelve, amelyre gravirozott a hossz. Ez lehetévé
teszi a nullpont ellenérzését.

Mérési médszer

A dob csak a rogzitd bilincs kioldasa utan forgathaté. A mérési fellileteket terpesztse szét
amért targynal kissé nagyobb tavolsagra. Ezutan a dob forgatasaval allitsa be nagyjabdl a
megfelel§ poziciot, majd a surlodé tengelykapcsolé gombjanak elforgatasaval folytassa a
meghuzast. A meghuzast akkor allitsa le, amikor a tengelykapcsolé bekattan, azaz a gomb
tovabbi forgatsa nem okozza a dob forgasat. Olvassa le a mérési eredményt a (1) dbran
lathaté mérési elv szerint.

Megjegyzés! A mérés megkezdése el6tt ajanlott rogziteni a mérendd targyat vagy a mik-
rométert. Igy érhet6 el a legnagyobb mérési pontossag.
Az eredmények szamtani atlaganak meghatérozasahoz tdbb mérés elvégzése is ajanlott.

Karbantartas

A készilléket mindig szarazon és tisztan kell tartani (a folyadékok kérosithatjak a mozgd
alkatrészeket).

A méréfeliileteket ovatosan, pamutkendével kel tisztitani. Soha ne hasznéljon benzint,
acetont vagy mas olddszereket.

RO

1. masurarea suprafetelor

2.arc

3. manson cu solz longitudinal

4. tambur rotativ

5. butonul ambreiajului cu frictiune

6. scara principala

7. scara transversala

8. clema de fixare

Date tehnice

Interval de masurare: 0-25mm
25-50 mm
50-75mm
75-100 mm

Precizie: 0,01 mm

5°C-40°C/41°F-104°F
Neglijabil sub 80% RH

Temperatura de functionare:
Efectul umiditatii:

Pregatirea pentru munca

Curatati suprafetele de masurare si ghidajul. Folositi o laveta de bumbac in acest scop. Nu
utilizati solventi sau acizi.

Verificati pozitia zero si ajustati, daca este necesar, cu cheia inclus, astfel incét linia mar-
caté cu ,0" de pe tambur s& se potriveascé cu linia orizontald a scalei. Notd! Strangeti
tamburul doar cu butonul ambreiajului cu frictiune pand cand se blocheaza. Nu strangeti
folosind tamburul, deoarece acest lucru poate duce la erori de masurare.

Nota! Micrometrele al céror interval de masurare nu incepe de la zero sunt echipate cu un
stift cu o lungime gravata pe el. Acest lucru va va permite s& verificati pozitia zero.

Metoda de masurare .

Tamburul poate fi rotit doar dupa ce clema de blocare a fost deblocata. Indepértati su-
prafetele de masurare la o distanta putin mai mare decét obiectul masurat. Apoi, rotind
tamburul, reglati-l grosier si continuati sa strangeti rotind butonul ambreiajului cu frictiune.
Opriti strangerea cand ambreiajul se cupleaza, adicé rotirea suplimentard a butonului nu va
face ca tamburul sé se roteasca. Cititi rezultatul masurarii conform principiului de masurare
prezentat in Figura (1l).

Notd! Se recomanda fixarea elementului masurat sau a micrometrului inainte de inceperea
masuratorii. Acest lucru va obtine cea mai mare precizie a masuratorii.

De asemenea, se recomanda efectuarea mai multor mésuratori pentru a obtine media
aritmetica a rezultatelor.

Intretinere

Dispozitivul trebuie pastrat intotdeauna uscat si curat (lichidele pot deteriora piesele mo-
bile).

Suprafetele de masurare trebuie curatate usor cu o lavetd de bumbac. Nu folositi niciodata
benzind, acetona sau alti solventi.
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1. medicién de superficies

2.arco

3. manga con escala longitudinal

4. tambor giratorio

5. perilla del embrague de friccion

6. escala principal

7. escala cruzada

8. abrazadera de retencion

Datos técnicos

Rango de medicion: 0-25mm
25-50 mm
50 - 75 mm
75-100 mm

Precision: 0,01 mm

5'C-40°C/41°F-104°F
insignificante por debajo del 80 % de humedad

Temperatura de funcionamiento:
Efecto de la humedad:
relativa

Preparandose para el trabajo

Limpie las superficies de medicién y la guia. Utilice un pafio de algodén. No utilice disol-
ventes ni 4cidos.

Compruebe la posicion cero y, si es necesario, ajlstela con la llave incluida para que la
linea ,0” del tambor coincida con la linea de escala horizontal. jNota! Apriete el tambor
Unicamente con la perilla del embrague de friccion hasta que encaje. No apriete utilizando
el tambor, ya que esto podria provocar errores de medicion.

iNota! Los micrémetros cuyo rango de medicidn no empieza en cero estan equipados con
un pasador con una longitud grabada. Esto permite comprobar la posicion cero.

Método de medicion

El tambor solo puede girarse después de desbloquear la abrazadera de bloqueo. Separe
las superficies de medicion a una distancia ligeramente mayor que el objeto medido. A
continuacion, gire el tambor, ajustelo ligeramente y contintie apretando girando la perilla
del embrague de friccion. Deje de apretar cuando el embrague se engrane; es decir, si
gira la perilla, el tambor no girara. Lea el resultado de la medicion segin el principio de
medicion mostrado en la Figura (I1).

iNota! Se recomienda asegurar el objeto o micrémetro antes de comenzar la medicion.
Esto permitira obtener la méxima precision.

También se recomienda realizar varias mediciones para obtener la media aritmética de
los resultados.

Mantenimiento

El dispositivo debe mantenerse siempre seco y limpio (los liquidos pueden dafiar las partes
moviles).

Las superficies de medicion deben limpiarse suavemente con un pafio de algodén. Nunca
utilice gasolina, acetona ni otros disolventes.
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1. mesurer les surfaces

2.arc

3. manche avec échelle longitudinale

4. tambour rotatif

5. bouton d’embrayage a friction

6. gamme principale

7. échelle croisée

8. pince de retenue

Données techniques

Plage de mesure : 0-25mm
25-50 mm
50 - 75 mm
75-100 mm

Précision : 0,01 mm

5°C-40"C/41°F-104°F
négligeable en dessous de 80 % HR

Température de fonctionnement :
Effet de I'humidité :

Préparation au travail

Nettoyez les surfaces de mesure et le guide. Utilisez un chiffon en coton. N'utilisez ni
solvants ni acides.

Vérifiez la position zéro et ajustez-la si nécessaire a l'aide de la clé fournie afin que le trait
« 0 » sur le tambour corresponde a la ligne horizontale de I'échelle. Remarque ! Serrez le
tambour uniquement avec la molette de 'embrayage a friction jusqu’a ce qu'il s’enclenche.
Ne serrez pas avec le tambour, car cela pourrait entrainer des erreurs de mesure.

Remarque ! Les micrométres dont la plage de mesure ne commence pas a zéro sont
équipés d'une goupille gravée d'une longueur. Cela permet de vérifier la position zéro.

Méthode de mesure )

Le tambour ne peut étre tourné qu'aprés déverrouillage de la pince de verrouillage. Ecartez
les surfaces de mesure a une distance Iégérement supérieure a I'objet mesuré. Ensuite, en
tournant le tambour, effectuez un réglage approximatif, puis continuez a serrer en tournant
la molette de I'embrayage a friction. Arrétez le serrage lorsque 'embrayage s'enclenche ;
une nouvelle rotation de la molette ne fera donc plus tourner le tambour. Lisez le résultat
de la mesure selon le principe illustré a la figure ().

Remarque ! Il est recommandé de fixer 'objet ou le micromeétre avant de commencer la
mesure. Cela permettra d'obtenir une précision optimale.

Il est également recommandé d'effectuer plusieurs mesures pour obtenir la moyenne arith-
métique des résultats.

Entretien

L'appareil doit toujours étre maintenu sec et propre (les liquides peuvent endommager les
piéces mobiles).

Les surfaces de mesure doivent étre nettoyées délicatement avec un chiffon en coton.
N'utilisez jamais d’essence, d'acétone ou d’autres solvants.
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1. mesurer les surfaces

2.arc

3. manche avec échelle longitudinale
4. tambour rotatif

5. bouton d’embrayage a friction

6. gamme principale

7. échelle croisée

8. pince de retenue

Données techniques

Plage de mesure : 0-25mm
25-50 mm
50 - 75 mm
75-100 mm

Précision : 0,01 mm

5°C-40°C/41°F-104°F
négligeable en dessous de 80 % HR

Température de fonctionnement :
Effet de 'humidité :

Préparation au travail

Nettoyez les surfaces de mesure et le guide. Utilisez un chiffon en coton. N'utilisez ni
solvants ni acides.

Vérifiez la position zéro et ajustez-la si nécessaire a l'aide de la clé fournie afin que le trait
« 0 » sur le tambour corresponde a la ligne horizontale de 'échelle. Remarque ! Serrez le
tambour uniquement avec la molette de 'embrayage a friction jusqu’a ce qu'il s’enclenche.
Ne serrez pas avec le tambour, car cela pourrait entrainer des erreurs de mesure.

Remarque ! Les micrométres dont la plage de mesure ne commence pas a zéro sont
équipés d'une goupille gravée d'une longueur. Cela permet de vérifier la position zéro.

Méthode de mesure i

Le tambour ne peut étre tourné qu'apres déverrouillage de la pince de verrouillage. Ecartez
les surfaces de mesure a une distance Iégérement supérieure a I'objet mesuré. Ensuite, en
tournant le tambour, effectuez un réglage approximatif, puis continuez a serrer en tournant
la molette de I'embrayage a friction. Arrétez le serrage lorsque I'embrayage s'enclenche ;
une nouvelle rotation de la molette ne fera donc plus tourner le tambour. Lisez le résultat
de la mesure selon le principe illustré & la figure (I1).

Remarque ! Il est recommandé de fixer I'objet ou le micrométre avant de commencer la
mesure. Cela permettra d’obtenir une précision optimale.

Il est également recommandé d'effectuer plusieurs mesures pour obtenir la moyenne ari-
thmétique des résultats.

Entretien

L'appareil doit toujours étre maintenu sec et propre (les liquides peuvent endommager les
piéces mobiles).

Les surfaces de mesure doivent étre nettoyées délicatement avec un chiffon en coton.
N'utilisez jamais d’essence, d’acétone ou d'autres solvants.
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1. het meten van oppervlakken
2. boog

3. mouw met longitudinale schaal
4. roterende trommel

5. wrijvingskoppelingsknop

6. hoofdtoonladder

7. kruisschaal

8. bevestigingsklem

Technische gegevens
Meetbereik: 0-25mm
25-50 mm
50-75mm
75-100 mm
Nauwkeurigheid: 0,01 mm
Bedrijfstemperatuur: 5°C-40°C/41°F-104°F
Vochtigheidseffect: verwaarloosbaar onder 80% RV

Voorbereiding op het werk

Reinig de meetviakken en de geleider. Gebruik hiervoor een katoenen doek. Gebruik geen
oplosmiddelen of zuren.

Controleer de nulpositie en pas indien nodig aan met de meegeleverde sleutel, zodat
de streep ,0” op de trommel overeenkomt met de horizontale schaallijn. Let op! Draai
de trommel alleen vast met de knop van de frictiekoppeling tot deze vastklikt. Draai de
trommel niet vast met de trommel zelf, dit kan leiden tot meetfouten.

Let op! Micrometers waarvan het meetbereik niet bij nul begint, zijn voorzien van een pen
met een gegraveerde lengte. Hiermee kunt u de nulpositie controleren.

Meetmethode

De trommel kan pas worden gedraaid nadat de vergrendeling is ontgrendeld. Spreid de
meetvlakken uit tot een afstand die iets groter is dan het te meten object. Draai de trommel
vervolgens rond, stel de afstand grof in en draai vervolgens verder aan met de knop van
de frictiekoppeling. Stop met aandraaien wanneer de koppeling aangrijpt; verder draaien
aan de knop zorgt er dus niet voor dat de trommel gaat draaien. Lees het meetresultaat af
volgens het meetprincipe in afbeelding (II).

Let op! Het is raadzaam om het te meten object of de micrometer vast te zetten voordat u
met de meting begint. Dit zorgt voor de hoogste meetnauwkeurigheid.

Het is ook aan te raden om meerdere metingen uit te voeren om het rekenkundig
gemiddelde van de resultaten te verkrijgen.

Onderhoud

Houd het apparaat altijd droog en schoon (vloeistoffen kunnen bewegende onderdelen
beschadigen).

Reinig de meetvlakken voorzichtig met een katoenen doek. Gebruik nooit benzine, aceton
of andere oplosmiddelen.
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1. PETPNON EMQAVEIWV

2. 1680

3. paviki pe diaprkn KAipaka
4. TIEPIOTPEPOMEVO TUUTIAVO
5. NaBn oupmAékTn TPIBAG
6. KUpiar KAipaKa

7. diaoTaupoUpevn KAipaka
8. OQIYKTAPAG OUYKPATNONG

Texvikd Sedopéva
EUpog pétpnong: 0-25mm
25 - 50 xiNiooTd
50 - 75 yihiooTa
75 - 100 1AioaTd
Axpieia: 0,01 xi\iooTd
Oeppokpaaia Aeroupyiag: 5°C-40°C/41°F-104°F
Emiépaon uypaciag: Apehntéa kdTw a6 80% OxETIKr uypaaia

MpoeToipaaoia yia epyacia
KaBapioTe Tig emeaveieg pérpnang kai Tov 0dnyd. XpnaoipotoiioTe éva BayuBakepd mmavi yia

OV 0KOTTd auTé. MnV Xpnaiuooieire diaAiTeg fj o¢éa.

ENéygre T pndevikr B€on kai pubpioTe Ty, £av XpeIddeTal, e TO TIaPEXOUEVO KAEIDI, £T01
WoTE N ypappn Pe Ty Evdein «0» oTo TUTIavVO Vo TaIPIAE! P TV OPICOVTION ypapur TNG
KAipakag. Znueiwon! Zgi¢Te T0 TUPTIAVO POVO PE TO KOUPTTT TOU GUPTIAEKTR TPIBAG HEXPI VO
aogahiogl. Mnv 10 GQIYYETE XPNOILOTIOIVTAG TO TUPTIAVO, KABWG aUTE UTTopEi va 0dnyraEl
o€ opaluara pétpnong.

Inueiwon! Ta pIKpOUETPa Twv OTToiWV TO €UPOG PETPNANG dev Eekiva ammd To pndév eival
€GOTTAIOPEVT PE PIa KAPQITOD Pe Xapayuévo éva prikog Tavw . Auté Ba oag emmpéwel
va eAéygeTe TN undevikr Béan.

MéBodog pérpnong

To TUpTIOVO PTTOPET VO TIEPIOTPOPE POVO apoU amaoQaNITTEN O OQIVKTAPAG ao@dNiong.
AVOIgTE TIG ETQAVEIEG PETPNONG OE ATTOOTAON EAAPPWG HEYAAUTEPN OO TO PETPOUPEVO
QVTIKEIPEVO. ZTn GUVEXEID, TIEPIOTPEPOVTAG TO TUUTTAVO, PUBHICTE TO TTEPITTOU KAl GUVEXiOTE
T0 OQi¢IMO TIEPIOTPEPOVTAG TO KOUPTTT TOU GUUTIAEKTN TPIBAG. ZTapatioTe To ogi§iuo otav
epTTAaKei 0 OUPTIAEKTNG, BnAadr) N TTepaiTépw TTEPIOTPOPN TOU KOUWTTIOU Dev Ba TTPOKOAE-
O€l TTEPIOTPOPH Tou TupTIAvou. AlBAaTe To amoTéAeapa PETPNONG CUNPWVE PE TNV apPXA
uérpnong Tou gaiveral ato Xxfua (11).

Inueiwon! ZuvioTdral va ao@aNioETe TO PETPOUPEVO QVTIKEIUEVO F TO PIKPOUETPO TTPIV §eKI-
VAOETE Tn pérpnaon. Autd Ba emmlyel T péyioT akpiBeia pérpnong.

LUVIOTATaI ETTIONG VO TIPAYHOTOTIOINGETE OPKETEG PETPATEIG VI Ve AGBETE TOV apIBUNTIKG
UECO BP0 TWV ATTOTEAETPATWV.

Zuvtipnon
H ouokeun] mpémer mévta va diaTnpeitar oTeyvr kai kaBapr (Ta uypd PTTopoUV Vo TTPOKAAE-
oouvV (NIt 0T KIVOUPEV PEPN).
O1 emaveieg pétpnong mpémel va kaBapifovtar ammaAd pe éva Bappakepd mavi. Mnv xpn-
olpoTolite ToTé Beviivn, aoeTév A GAAoug SIaATEG.
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1. M3MepBaHe Ha NOBLPXHOCTY

2. bk

3. BTYNKa C HAANbXHa ckana

4. BbpTAL ce GapabaH

5. konye 3a PPUKLMOHEH CbeanHUTEN
6. ocHOBHa ckana

7. KpbCTOCAHa ckana

8. 3agbpxalya ckoba

TexHUYecku AaHHU

[nanasoH Ha namepsare: 0 - 25 Mm
25-50 mm
50 - 75 mMm
75-100 Mm
TouHocT: 0,01 mm
Pa6otHa Temnepatypa: 5°C-40°C/41°F-104°F

Brnstue Ha BnaxHocTTa:  HesHauutento nog 80% oTHoCUTENHa BaXHOCT
MoproToBka 3a pabota

[MouncTete M3mepBaTenHuTe NOBBLPXHOCTM M Bodava. Manonssaiite namyyHa Kbpna 3a
Ta3n uen. He 13non3saiTe pasTBOPUTENM UM KUCENMHN.

[poBepeTe HyneBaTa NO3NLYMA 1 8 perynupaiite, ako e HeobXOAMMO, C BKIIOYEHNS KITKOY,
Taka Ye NMHMATa, Mapkiupara ¢ «0» Ha 6apabaHa, Aa CbBnaaa C XopU3oHTanHaTa nuHus
Ha ckanara. 3abenexka! 3aterHeTe GapabaHa camo C KONYETO Ha PPUKLIMOHHNS Cbeau-
HUTeN, AokaTo ce 3aueny. He 3atsraiite, nanonasaiku 6apabaa, Thii kaTo TOBa MOXeE Aa
[A0BE/E 70 IPELLKI B U3MEPBAHETO.

3abenexkal MukpomeTpuTe, uMitTo 06XBaT Ha M3MepBaHe He 3armouyBa OT Hynara, ca
cHabaeHM C WudT ¢ rpaBvpaHa AbmkvHa. Toga Le BY NO3BONM fja MPOBEpUTE Hynesara
no3uuus.

MeTop Ha u3mepBaHe

BapabaHbT MoxXe Aa ce 3aBbpTv caMo Criefd KaTo 3aknioysaluara ckoba e oTkmioyeHa.
Paagenete uavepearenHuTe noBbPXHOCTU Ha PA3CTOSHUE, Marko MO-roNsMo OT M3Mep-
BaHus o6ekT. Cren ToBa, kato 3aBbpTuTe GapabaHa, HacTpoitTe rpy6o W NpoabIKeTe Aa
3atsrate, kato 3aBbpTUTE KOMYETO Ha (HPUKLMOHHMS CbepuHuTen. Cripete 3aTsiraHeTo,
KoraTo CbeaNHUTENAT Ce 3aAeliCTBa, T.e. NO-HATaTbLUHOTO 3aBbpTaHe Ha KOM4YeTo HAMa
fAa fioBefe A0 BbpTeHe Ha GapabaHa. MpoyeTete pesynTaTa OT M3MEPBAHETO CbINACHO
NpYHLMNA Ha M3MepBaHe, nokasaH Ha durypa ().

3abenexkal MpenopbynTenHO € N3MEPBAHUST MPEAMET UIN MUKPOMETBPBT Aa Ce 3aKpe-
M 30paBo, MPeaM Aa Ce 3anoyHe 3mepBaHeTo. Toga Lie MOCTUrHE Haii-ronsmMa TOYHOCT
Ha M3MepBaHe.

TpenopbYnTenHO € CbLIO Aa Ce U3BBPLIAT HAKOMKO U3MEPBaHKS, 3a Ja ce Nomy4m cpep-
HOAPUTMETUYHOTO Ha pe3ynTaTuTe.

Mopapbxkka

YCTpoiACTBOTO TpsibBa BUHArM Jja Ce NOfAbPKa CyX0 M YMCTO (TEYHOCTUTE MoraT fia MoBpe-
OST [BUXELLNTE Ce YacTm).

V13mepBaTenHuTe NoBbPXHOCTU TPsGBA fja Ce NOYMCTBAT BHUMATENHO C MaMyyHa Kbpna.
Hukora He n3non3gaiTe 6eH3WH, aLETOH UK ApYrk Pa3TBOPUTENU.

PT

1. superficies de medi¢do

2. fianga

3. manga longitudinal

4. tambor rotativo

5. botéo da embraiagem de atrito
6. escala principal

7. passo cruzado

8. bragadeira de retengao

Dados técnicos

0 - 25 milimetros
25 - 50 milimetros
50 - 75 milimetros
75 - 100 milimetros

Faixa de medigéo:

Precisdo: 0,01 milimetros

Temperatura de funcionamento: 59C - 40°C / 41°F - 104°F

Efeito da humidade: Nao significativo abaixo de 80% de umidade
relativa

Preparando-se para o trabalho

Limpe as superficies de medicdo e a guia. Use um pano de algodao para este fim. Nao
utilize solventes ou acidos.

Verifique a posigdo zero e, se necessario, ajuste com a chave fornecida de modo a que a
linha marcada com o “0” no tambor coincida com a linha da escala horizontal. Observagéo!
Aperte o tambor apenas com o botéo da embraiagem de atrito até engatar. Nao aperte com

o tambor, isso pode levar a medigdes distorcidas.

Observagao! Os micrémetros cuja faixa de medigcdo ndo comeca em zero estao equipados
com uma caneta com um comprimento gravado nela. Isso permitira que vocé verifique a
posicdo de zero.

Método de medigédo

O tambor s6 pode ser girado apds o grampo de retengao ter sido desbloqueado. Mova as
superficies de medicdo um pouco mais longe do que o objeto a ser medido. Em seguida,
girando com o tambor, ajuste a grossura e, em seguida, continue apertando girando o
botdo da embreagem de atrito. Pare de apertar quando a embraiagem engatar, ou seja,
uma nova rotagao do botdo ndo fara com que o tambor gire. Ler o resultado da medicao de
acordo com o principio de medicao apresentado na Figura ().

Observagdo! Recomenda-se fixar a pega ou micrémetro antes de iniciar a medicéo. Isso
permitira que vocé alcance a mais alta precisdo de medigao.

Recomenda-se também a realizagéo de vérias medicdes para que se obtenha a média
aritmética dos resultados.

Manutengéo

Mantenha sempre o instrumento seco e limpo (os liquidos podem danificar as pecas
moveis).

As superficies de medicdo devem ser limpas suavemente com um pano de algod&o.
Nunca use gasolina, acetona ou outros solventes.
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1. mjerenje povrsina
2. luk
3. ¢ahura s uzduznom skalom
4. rotirajuéi bubanj
5. gumb frikcione spojke
6. glavna skala
7. krizna skala
8. stezaljka za pricvrs¢ivanje
Tehnicki podaci
Mijerni raspon: 0-25mm

25-50 mm

50-75mm

75-100 mm
Tocnost: 0,01 mm
Radna temperatura: 5°C-40°C/41°F-104°F
Utjecaj vlaZnosti: Zanemariv ispod 80% relativne vlaznosti

Priprema za posao

Ocistite mjerne povrsine i vodilicu. U tu svrhu koristite pamuénu krpu. Ne koristite otapala
ili kiseline.

Provjerite nulti polozaj i po potrebi ga podesite priloZenim klju¢em tako da linija oznaéena
s,0” na bubnju odgovara vodoravnoj liniji skale. Napomena! Bubanj zategnite samo gum-
bom tarne spojke dok se ne uévrsti. Nemojte zatezati pomocu bubnja, jer to moze dovesti
do pogredaka u mjerenju.

Napomena! Mikrometri &ije mjerno podrugje ne poinje od nule opremljeni su iglom s ugra-
viranom duljinom. To ¢e vam omoguciti provjeru nultog polozaja.

Metoda mjerenja

Bubanj se moZe okretati tek nakon $to je stezaljka za zaklju¢avanje otklju¢ana. Razmaknite
mjerne povrsine na udaljenost nesto ve¢u od mjerenog objekta. Zatim, okretanjem bubnja,
podesite grubo, a zatim nastavite zatezati okretanjem gumba tarne spojke. Prestanite za-
tezati kada se spojka aktivira, tj. daljnje okretanje gumba nece uzrokovati rotaciju bubnja.
Otitajte rezultat mjerenja prema principu mjerenja prikazanom na slici (Il).

Napomena! Preporucuje se priévrs¢ivanje mjerenog predmeta ili mikrometra prije pocetka
mijerenja. Time Ce se posti¢i najveca tocnost mjerenja.
Takoder se preporucuje provesti nekoliko mjerenja kako bi se dobila aritmeticka sredina rezultata.

Odrzavanje
Uredaj uvijek treba drZati suhim i Cistim (tekucine mogu oStetiti pokretne dijelove).
Mijerne povrsine treba njezno o€istiti pamuénom krpom. Nikada ne koristite benzin, aceton
ili druga otapala.
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